附件：
战时通风人防检测报价清单
	序号
	检测项目
	单价（元/m2）
	 人防建筑面积
	金额（元）
	备注

	1
	战时通风人防检测
	
	10000m2（暂定）
	
	只检测地下车站及地下区间；最终人防建筑面积根据人防战时平面图计算；结算时单价不变。

	金额总计（元）
	大写：                            小写：                                       


注：1、以上报价含增值税专用发票税费。

2、项目防护设备检测费用不单独报价，检测工作由中标单位负责实施。
3、请于2022年 11 月 09 日下午17:00前密封盖章（并附加盖公司公章的营业执照复印件）递交至合肥市包河区花园大道369号合肥工业大学智能制造技术研究院B540室。 

 联系人：陈主任     电话： 0551-62919370
报价单位（盖章）：

法定代表人或授权委托人签字：

联系电话：                                                                      

人防工程防护设备产品质量和安装质量检测项目参数表
	序号
	类别
	产品/项目/参数
	产品质量
	安装
质量
	说明

	
	
	序号
	名  称
	门框
质量
	门扇
质量
	
	

	一
	人防防护设备
	
	
	

	1
	手动钢结构门
	1.1
	外形尺寸
	
	
	
	

	
	
	1.1.1
	门框孔宽度、高度、对角线
	●
	
	◎
	

	
	
	1.1.2
	门扇宽度、高度、对角线
	
	●
	◎
	

	
	
	1.1.3
	门框上闭锁座（盒）孔位置偏差
	●
	
	
	

	
	
	1.1.4
	门框上铰页座孔位置偏差
	●
	
	
	

	
	
	1.1.5
	门扇上闭锁头位置偏差
	
	●
	
	

	
	
	1.1.6
	门扇上铰轴孔位置偏差
	
	●
	
	

	
	
	1.1.7
	门扇、门框上支承板、斜扁钢、嵌压板高度、位置偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	1.2
	配合尺寸
	
	
	
	

	
	
	1.2.1
	门扇、门框贴合面中心线尺寸偏差
	
	
	●
	门框（门扇）4个角为必测点

	
	
	1.2.2
	铰页位置偏差
	
	
	●
	

	
	
	1.2.3
	闭锁位置偏差
	
	
	●
	

	
	
	1.2.4
	门扇中心至门框下门槛尺寸
	
	
	●
	

	
	
	1.2.5
	上、下铰页孔同轴度
	●
	●
	
	

	
	
	1.2.6
	铰轴线的垂直度
	
	
	●
	

	
	
	1.2.7
	闭锁和上、下铰轴、孔直径
	●
	●
	
	

	
	
	1.2.8
	门扇门框贴合面间隙
	
	
	●
	

	
	
	1.2.9
	密封胶条压缩量
	
	
	●
	

	1
	手动钢结构门
	1.3
	焊缝质量
	●
	●
	◎
	

	
	
	1.4
	焊缝尺寸
	●
	●
	◎
	

	
	
	1.5
	密封胶条压缩反力
	
	●
	
	门扇产品质量检测时按批次取样实验室检测

	
	
	1.6
	漆膜厚度
	
	
	●
	

	
	
	1.7


	漆膜附着力
	
	
	●
	

	
	
	1.8
	门扇厚度偏差
	
	●
	●
	

	
	
	1.9
	面板厚度偏差
	
	
	
	

	
	
	1.9.1
	门框型材、门扇结构型材厚度偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	1.9.2
	门扇外面板厚度偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	1.9.3
	门扇内面板厚度偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	1.10
	密闭性能
	
	
	◎
	试制品及委托有要求时检测

	
	
	1.11
	垂直度
	
	
	●
	

	
	
	1.12
	门扇启闭力
	
	
	●
	

	
	
	1.13
	关锁操纵力
	
	
	●
	

	2
	钢筋混凝土门
	2.1
	外形尺寸
	
	
	
	

	
	
	2.1.1
	门框孔宽度、高度、对角线
	●
	
	
	

	
	
	2.1.2
	门扇宽度、高度、对角线
	
	●
	
	

	
	
	2.1.3
	门框上闭锁座（盒）孔位置偏差
	●
	
	
	

	
	
	2.1.4
	门框上铰页座孔位置偏差
	●
	
	
	

	
	
	2.1.5
	门扇上闭锁头位置偏差
	
	●
	
	

	
	
	2.1.6
	门扇上铰轴孔位置偏差
	
	●
	
	

	2
	钢筋混凝土门
	2.1.7
	门扇、门框上支承板、斜扁钢、嵌压板高度、位置偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	2.2
	配合尺寸
	
	
	
	

	
	
	2.2.1
	门扇、门框贴合面中心线尺寸偏差
	
	
	●
	门框（门扇）4个角为必测点

	
	
	2.2.2
	铰页位置偏差
	
	
	●
	

	
	
	2.2.3
	闭锁位置偏差
	
	
	●
	

	
	
	2.2.4
	门扇中心至门框下门槛尺寸
	
	
	●
	

	
	
	2.2.5
	上、下铰页孔同轴度
	●
	●
	
	

	
	
	2.2.6
	铰轴线的垂直度
	
	
	●
	

	
	
	2.2.7
	闭锁和上、下铰轴、孔直径
	●
	●
	
	

	
	
	2.2.8
	门扇门框贴合面间隙
	
	
	●
	

	
	
	2.2.9
	密封胶条压缩量
	
	
	●
	

	
	
	2.3
	钢筋保护层
	
	●
	◎
	

	
	
	2.4
	钢筋规格、分布
	
	●
	◎
	

	
	
	2.5
	混凝土强度
	
	●
	◎
	

	
	
	2.6
	焊缝质量
	●
	●
	◎
	

	
	
	2.7
	焊缝尺寸
	●
	●
	◎
	

	
	
	2.8
	密封胶条压缩反力
	
	●
	
	门扇产品质量检测时按批次取样实验室检测

	
	
	2.9
	漆膜厚度
	
	
	●
	

	
	
	2.10
	漆膜附着力
	
	
	●
	

	
	
	2.11
	门扇厚度偏差
	
	●
	●
	

	
	
	2.12
	面板厚度偏差
	
	
	
	

	3
	钢筋混凝土门
	2.12.1
	门框型材、门扇结构型材厚度偏差
	●
	
	●
	

	
	
	2.12.2
	面板厚度偏差（钢包边厚度偏差）
	
	●
	●
	

	
	
	2.13
	密闭性能
	
	
	◎
	试制品及委托有要求时检测

	
	
	2.14
	垂直度
	
	
	●
	

	
	
	2.15
	门扇启闭力
	
	
	●
	

	
	
	2.16
	关锁操纵力
	
	
	●
	

	3
	电控门
	3.1
	外形尺寸
	
	
	
	

	
	
	3.1.1
	门框孔宽度、高度、对角线
	●
	
	
	

	
	
	3.1.2
	门扇宽度、高度、对角线
	
	●
	
	

	
	
	3.1.3
	门框上闭锁座（盒）孔位置偏差
	●
	
	
	

	
	
	3.1.4
	门框上铰页座孔位置偏差
	●
	
	
	

	
	
	3.1.5
	门扇上铰轴孔位置偏差
	
	●
	
	

	
	
	3.1.6
	门扇、门框上支承板、斜扁钢、嵌压板高度、位置偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	3.2
	配合尺寸
	
	
	
	

	
	
	3.2.1
	门扇、门框贴合面中心线尺寸偏差
	
	
	●
	门框（门扇）4个角为必测点

	
	
	3.2.2
	铰页位置偏差
	
	
	●
	

	
	
	3.2.3
	闭锁位置偏差
	
	
	●
	

	
	
	3.2.4
	门扇中心至门框下门槛尺寸
	
	
	●
	

	
	
	3.2.5
	上、下铰页孔同轴度
	●
	●
	
	

	
	
	3.2.6
	铰轴线的垂直度
	
	
	●
	

	
	
	3.2.7
	闭锁和上、下铰轴、孔直径
	●
	●
	
	

	3
	电控门
	3.2.8
	门扇门框贴合面间隙
	
	
	●
	

	
	
	3.2.9
	密封胶条压缩量
	
	
	●
	

	
	
	3.3
	焊缝质量
	●
	●
	◎
	

	
	
	3.4
	焊缝尺寸
	●
	●
	◎
	

	
	
	3.5
	密封胶条压缩反力
	
	●
	
	门扇产品质量检测时按批次取样实验室检测

	
	
	3.6
	漆膜厚度
	
	
	●
	

	
	
	3.7


	漆膜附着力
	
	
	●
	

	
	
	3.8
	门扇结构厚度偏差（门扇厚度偏差）
	
	●
	●
	

	
	
	3.9
	面板厚度偏差
	
	
	
	

	
	
	3.9.1
	门框型材、门扇结构型材厚度偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	3.9.2
	门扇外面板厚度偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	3.9.3
	门扇内面板厚度偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	3.10
	密闭性能
	
	
	◎
	试制品及委托有要求时检测

	
	
	3.11
	垂直度
	
	
	●
	

	
	
	3.12
	门扇启闭力
	
	
	●
	

	
	
	3.13
	关锁操纵力
	
	
	●
	

	
	
	3.14
	胶板剥离强度
	
	●
	
	门扇产品质量检测时按批次取样实验室检测

	
	
	3.15
	开关锁时间
	
	
	●
	

	4
	防电磁脉冲门
	4.1
	外形尺寸
	
	
	
	

	
	
	4.1.1
	门框孔宽度、高度、对角线
	●
	
	
	

	
	
	4.1.2
	门扇宽度、高度、对角线
	
	●
	
	

	4
	防电磁脉冲门
	4.1.3
	门框上闭锁座（盒）孔位置偏差
	●
	
	
	

	
	
	4.1.4
	门框上铰页座孔位置偏差
	●
	
	
	

	
	
	4.1.5
	门扇上闭锁头位置偏差
	
	●
	
	

	
	
	4.1.6
	门扇上铰轴孔位置偏差
	
	●
	
	

	
	
	4.1.7
	门扇、门框上支承板、斜扁钢、嵌压板高度、位置偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	4.2
	配合尺寸
	
	
	
	

	
	
	4.2.1
	门扇、门框贴合面中心线尺寸偏差
	
	
	●
	门框（门扇）4个角为必测点

	
	
	4.2.2
	铰页位置偏差
	
	
	●
	

	
	
	4.2.3
	闭锁位置偏差
	
	
	●
	

	
	
	4.2.4
	门扇中心至门框下门槛尺寸
	
	
	●
	

	
	
	4.2.5
	上、下铰页孔同轴度
	●
	●
	
	

	
	
	4.2.6
	铰轴线的垂直度
	
	
	●
	

	
	
	4.2.7
	闭锁和上、下铰轴、孔直径
	●
	●
	
	

	
	
	4.2.8
	门扇门框贴合面间隙
	
	
	●
	

	
	
	4.2.9
	密封胶条压缩量
	
	
	●
	

	
	
	4.3
	焊缝质量
	●
	●
	
	

	
	
	4.4
	焊缝尺寸
	●
	●
	
	

	
	
	4.5
	密封胶条压缩反力
	
	●
	
	门扇产品质量检测时按批次取样实验室检测

	
	
	4.6
	漆膜厚度
	
	
	●
	

	
	
	4.7


	漆膜附着力
	
	
	●
	

	
	
	4.8
	门扇结构厚度偏差（门扇厚度偏差）
	
	●
	●
	

	4
	防电磁脉冲门
	4.9
	面板厚度偏差
	
	
	
	

	
	
	4.9.1
	门框型材、门扇结构型材厚度偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	4.9.2
	门扇外面板厚度偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	4.9.3
	门扇内面板厚度偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	4.10
	密闭性能
	
	
	◎
	试制品及委托有要求时检测

	
	
	4.11
	垂直度
	
	
	●
	

	
	
	4.12
	门扇启闭力
	
	
	●
	

	
	
	4.13
	关锁操纵力
	
	
	●
	

	
	
	4.14
	开关锁时间
	
	
	●
	

	5
	防护密闭封堵板
	5.1
	外形尺寸
	
	
	
	

	
	
	5.1.1
	门框孔宽度、高度、对角线
	●
	
	
	

	
	
	5.1.2
	封堵板宽度、高度、对角线
	
	●
	
	

	
	
	5.1.3
	封堵板、门框上支承板、斜扁钢、嵌压板高度、位置偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	5.2
	配合尺寸
	
	
	
	

	
	
	5.2.1
	封堵板、门框贴合面中心线尺寸偏差
	
	
	●
	门框（封堵板）4个角为必测点

	
	
	5.2.2
	封堵框封堵板贴合面间隙
	
	
	◎
	门框（封堵板）4个角为必测点

	
	
	5.3
	焊缝质量
	●
	●
	◎
	

	
	
	5.4
	焊缝尺寸
	●
	●
	◎
	

	
	
	5.5
	密封胶条压缩反力
	
	●
	
	门扇产品质量检测时按批次取样实验室检测

	
	
	5.6
	漆膜厚度
	
	
	●
	

	5
	防护密闭封堵板
	5.7


	漆膜附着力
	
	
	●
	

	
	
	5.8
	封堵板结构厚度偏差（封堵板厚度偏差）
	
	●
	●
	

	
	
	5.9
	面板厚度偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	5.9.1
	门框型材、封堵板结构型材厚度偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	5.9.2
	封堵板外面板厚度偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	5.9.3
	封堵板内面板厚度偏差
	●
	●
	●
	

	
	
	5.10
	密闭性能
	
	
	◎
	试制品及委托有要求时检测

	
	
	5.11
	垂直度
	
	
	●
	

	6
	阀门
	6.1
	外形尺寸
	
	
	

	
	
	6.1.1
	壳体外径允许尺寸偏差
	●
	
	

	
	
	6.1.2
	壳体安装密封胶条的凹槽中心线直径允许偏差
	◎
	
	

	
	
	6.1.3
	阀板厚度
	●
	
	

	
	
	6.1.4
	阀板外径偏差
	●
	
	

	
	
	6.1.5
	阀板上拱形板直径偏差
	◎
	
	

	
	
	6.2
	配合尺寸
	
	
	

	
	
	6.2.1
	用于连接壳体与风管的螺孔位置及中心线的允许偏差
	●
	
	

	
	
	6.2.2
	机械加工自由尺寸公差
	◎
	
	

	
	
	6.3
	焊缝质量
	●
	
	

	
	
	6.4
	焊缝尺寸
	●
	
	

	
	
	6.5
	漆膜厚度
	●
	
	

	6
	阀门
	6.6
	漆膜附着力
	◎
	
	

	
	
	6.7
	管壁、阀板厚度
	●
	
	

	
	
	6.8
	密闭性能
	●
	
	

	
	
	6.9
	阀板启闭力
	●
	
	

	7
	悬摆式防爆波活门
	7.1
	外形尺寸
	
	
	
	

	
	
	7.1.1
	门框上固定铰页的螺孔中心距偏差
	●
	
	
	

	
	
	7.1.2
	门框（底框）孔宽度、高度、对角线长度偏差
	●
	
	●
	

	
	
	7.1.3
	胶垫、缓冲胶垫厚度偏差
	◎
	
	
	

	
	
	7.1.4
	门扇（底座）宽度、高度、对角线偏差
	
	●
	●
	

	
	
	7.1.5
	悬摆板长度、宽度、对角线长度偏差
	
	●
	●
	

	
	
	7.1.6
	门框上闭锁座（盒）孔位置偏差
	●
	
	
	

	
	
	7.1.7
	门框上铰页座孔位置偏差
	●
	
	
	

	
	
	7.1.8
	门扇上闭锁头位置偏差
	
	●
	
	

	
	
	7.1.9
	门扇上铰轴孔位置偏差
	
	●
	
	

	
	
	7.2
	配合尺寸
	
	
	
	

	
	
	7.2.1
	铰页位置偏差
	
	
	●
	

	
	
	7.2.2
	闭锁位置偏差
	
	
	●
	

	
	
	7.2.3
	铰轴线的垂直度
	
	
	●
	

	
	
	7.2.4
	闭锁和上、下铰轴、孔直径
	●
	●
	
	

	
	
	7.2.5
	门扇门框贴合面间隙
	
	
	●
	

	
	
	7.2.6
	悬摆板关闭时，与门扇（底座）间最大间隙β
	
	
	◎
	

	7
	悬摆式防爆波活门
	7.3
	焊缝质量
	●
	●
	◎
	

	
	
	7.4
	焊缝尺寸
	●
	●
	◎
	

	
	
	7.5
	漆膜厚度
	 
	 
	●
	

	
	
	7.6
	漆膜附着力
	
	
	●
	

	
	
	7.7
	门扇厚度偏差
	
	●
	●
	

	
	
	7.8
	面板厚度偏差
	
	
	
	

	
	
	7.8.1
	门框型材、门扇结构型材厚度偏差
	●
	
	●
	

	
	
	7.8.2
	门扇外面板
厚度偏差
	
	●
	●
	

	
	
	7.8.3
	门扇内面板
厚度偏差
	
	●
	●
	

	
	
	7.9
	悬板厚度偏差
	
	●
	●
	

	
	
	7.10
	垂直度
	
	
	●
	

	
	
	7.11
	门扇启闭力
	
	
	●
	

	
	
	7.12
	闭锁锁紧力
	
	
	●
	

	
	
	7.13
	悬摆板启闭力
	
	
	●
	

	
	
	7.13.1
	关闭悬摆板的启动力
	
	
	●
	

	
	
	7.13.2
	悬摆板关闭满足β值要求时的最大关闭力p
	
	
	◎
	

	
	
	7.14
	通风面积
	
	●
	●
	Qs、Qb

	
	
	7.15
	胶板剥离强度
	
	●
	
	门扇产品质量检测时按批次取样实验室检测

	8
	胶管式防爆波活门
	8.1
	外形尺寸
	
	
	
	

	
	
	8.1.1
	门框孔宽度、高度、对角线
	●
	
	◎
	

	
	
	8.1.2
	门扇宽度、高度、对角线
	
	●
	◎
	

	8
	胶管式防爆波活门
	8.1.3
	门框上闭锁座（盒）孔位置偏差
	●
	
	
	

	
	
	8.1.4
	门框上铰页座孔位置偏差
	●
	
	
	

	
	
	8.1.5
	门扇上闭锁头位置偏差
	
	●
	
	

	
	
	8.1.6
	门扇上铰轴孔位置偏差
	
	●
	
	

	
	
	8.1.7
	胶管底座高度允许偏差
	
	●
	
	

	
	
	8.2
	配合尺寸
	
	
	
	

	
	
	8.2.1
	铰页位置偏差
	●
	
	●
	

	
	
	8.2.2
	闭锁位置偏差
	●
	
	●
	

	
	
	8.2.3
	上、下铰页孔同轴度
	●
	
	
	

	
	
	8.2.4
	铰轴线的垂直度
	
	●
	●
	

	
	
	8.2.5
	闭锁和上、下铰轴、孔直径
	●
	●
	
	

	
	
	8.2.6
	门扇门框贴合面间隙
	
	
	●
	

	
	
	8.3
	焊缝质量
	●
	●
	
	

	
	
	8.4
	焊缝尺寸
	●
	●
	
	

	
	
	8.5
	漆膜厚度
	
	
	●
	

	
	
	8.6
	漆膜附着力
	
	
	●
	

	
	
	8.7
	门扇厚度偏差
	
	●
	●
	

	
	
	8.8
	面板厚度偏差
	
	
	
	

	
	
	8.8.1
	门框型材、门扇结构型材厚度偏差
	●
	
	●
	

	
	
	8.8.2
	门扇外面板
厚度偏差
	
	●
	●
	

	
	
	8.8.3
	门扇内面板
厚度偏差
	
	●
	●
	

	
	
	8.9
	垂直度
	
	
	●
	

	8
	胶管式防爆波活门
	8.10
	门扇启闭力
	
	
	●
	

	
	
	8.11
	闭锁锁紧力
	
	
	●
	

	9
	排气活门
	9.1
	外形尺寸
	
	
	

	
	
	9.1.1
	壳体进风口内径允许尺寸偏差
	●
	◎
	◎无产品质量检测报告的情况下，安装质量必选参数

	
	
	9.1.2
	阀盖外径偏差
	●
	◎
	◎无产品质量检测报告的情况下，安装质量必选参数

	
	
	9.1.3
	阀盖球冠外径偏差
	●
	◎
	◎无产品质量检测报告的情况下，安装质量必选参数

	
	
	9.2
	配合尺寸
	
	
	

	
	
	9.2.1
	壳体安装密封胶条的凹槽中心线直径允许偏差
	●
	◎
	◎无产品质量检测报告的情况下，安装质量必选参数

	
	
	9.3
	阀盖或活门盘厚度
	●
	◎
	◎无产品质量检测报告的情况下，安装质量必选参数

	
	
	9.4
	动力性能曲线、通风量（风压、风量）
	●
	
	

	
	
	9.5
	漆膜厚度
	●
	●
	

	
	
	9.6
	漆膜附着力
	◎
	◎
	可选参数

	
	
	9.7
	阀盖或活门盘启动压力
	●
	◎
	◎无产品质量检测报告的情况下，安装质量必选参数

	
	
	9.8
	阀盖或活门盘锁紧力
	●
	◎
	◎无产品质量检测报告的情况下，安装质量必选参数

	
	
	9.9
	平衡连杆垂直度
	●
	●
	

	9
	排气活门
	9.10
	密闭性能
	●
	
	

	10
	密闭观察窗
	10.1
	外形尺寸
	
	
	
	

	
	
	10.1.1
	窗框孔宽度、高度、对角线
	●
	
	●
	

	
	
	10.2
	焊缝质量
	●
	
	
	

	
	
	10.3
	焊缝尺寸
	●
	
	
	

	
	
	10.4
	密闭性能
	
	
	◎
	依据委托需求检测

	
	
	10.5
	漆膜厚度
	
	
	●
	

	
	
	10.6
	漆膜附着力
	
	
	●
	

	11
	防爆地漏
	11.1
	外形尺寸
	
	
	

	
	
	11.1.1
	地漏体高度偏差
	●
	
	

	
	
	11.1.2
	地漏体加工深度偏差
	●
	
	

	
	
	11.1.3
	密封体高度偏差
	●
	
	

	
	
	11.1.4
	密封体加工深度偏差
	●
	
	

	
	
	11.1.5
	地漏体外径偏差
	●
	
	

	
	
	11.1.6
	地漏体内径偏差
	●
	
	

	
	
	11.1.7
	密封体外径偏差
	●
	
	

	
	
	11.2
	地漏体壁厚和密封体厚度偏差
	●
	
	

	12
	油网滤尘器
	12.1
	水平度
	
	
	●
	

	
	
	12.2
	垂直度
	
	
	●
	

	13
	过滤吸收器
	13.1
	垂直度
	
	
	●
	

	14
	超压排气活门
	14.1
	平衡锤杆铅垂度
	
	
	●
	

	15
	风机
	15.1
	振动速度
	
	
	●
	

	16
	防护密闭段通风管道
	16.1
	漆膜厚度
	
	
	●
	

	
	
	16.2
	管道厚度
	
	
	●
	

	17
	防护通风系统
	17.1
	清洁风量
	
	
	●
	

	
	
	17.2
	滤毒风量
	
	
	
	

	
	
	17.3
	防护段通风管道气密性
	
	
	●
	

	18
	海绵橡胶密封条
	 
	物理力学性能
	◎
	
	按委托需求检测


备注：表中●代表必选项目或参数，◎代表可选项目或参数；最终检测项目根据委托需求而定。
